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Itens de produto ou servigo

Item

Céd (SKU)

Qtd

Un

Preco un

Total

PUXADOR COSTAS COM PEITORAL 2018
Fortalece as musculaturas do peito, costas e bragos. ESTRUTURA METALICA: O
equipamento é produzido a partir de ago carbono de alta resisténcia, em tubo sob
dimensdes de 2 %4", 2", 1 Y4"com espessuras minimas de 2,00 mm; e chapas sob
dimensdes de 3,00 e 4,75; orificios tubulares: extremidades superioras e inferiores
blindadas, tornandoo insensivel a penetragéo de agua. PINTURA: Submetido a
tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas
de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagdo COMPONENTES:
Polipropileno e PVC Flexivel PARAFUSOS: Ago Zincado DIMENSOES: Altura: 1765
mm / Largura: 725 mm / Profundidade: 1760 mm / Peso: 37,5 kg / Area: 1,4 m2.

-

0301004.0047

1,00

p¢

5.528,19

5.528,19

ELIPTICO TRIPLO 2018

Melhora a flexibilidade dos membros inferiores, quadril, membros superiores e a
funcao cardiorrespiratéria. ESTRUTURA METALICA:Equipamento produzido a partir
de tubos e chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob dimensdes de 2" /%, 2", 1”
2 e 3/8 com espessuras minimas de 2,00 mm; orificios tubulares: extremidades
superiores, inferiores e moveis blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a
penetracdo de agua; utilizando eixos macigos e usinados para rolamentos duplos
(Tipo ZZ). SOLDA: Processo MIG PINTURA: Submetido a tratamento especial de
superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas de resinas em poliéster
de alta resisténcia a meteorizagdo COMPONENTES: Polipropileno e PVC Flexivel
PARAFUSOS: Ago Zincado DIMENSOES: Altura: 1515 mm / Largura: 2112,5 mm/
Profundidade: 1235 mm / Peso: 80,05 kg / Area: 2,608 m2.

0301001.0147

1,00

pe

12.215,92

12.215,92

MULTIPLO EXERCITADOR 2018

Fortalece, alonga e aumenta a flexibilidade dos membros superiores e inferiores.
Flexor de Pernas; Extensor de Pernas; Supino reto Sentado; Supino inclinado
Sentado; Rotagao vertical; Puxada alta. ESTRUTURA METALICA: O equipamento é
produzido a partir de ago carbono de alta resisténcia, em tubo sob dimensdes de 2
Y"1 %" e 14" com espessuras minimas de 2,00 mm; e chapas sob dimensdes de
3,00 e 4,75; orificios tubulares: extremidades superiores blindadas, tornando-o
insensivel a penetragédo de agua. SOLDA: Processo MIG. PINTURA: Submetido a
tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas
de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagdo. COMPONENTES:
Ponteiras de polipropileno, rolamentos tipos ZZ e amortecedores de borracha.
PARAFUSOS: Ago Zincado. DIMENSOES: Altura: 1620 mm / Largura: 1320 mm /
Profundidade: 2050 mm / Peso: 61,9 kg / Area: 2,7 m2.
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CAMINHADA DUPLO 2018 1,00 5.479,31 5.479,31
Aumenta a mobilidade dos membros inferiores e desenvolve coordenagdo motora.
ESTRUTURA METALICA:Equipamento produzido a partir de tubos e chapas em ago
carbono de alta resisténcia, sob dimensdes de 2” V2, 2" e 1” 4 com espessuras
minimas de 2,00mm; orificios tubulares: extremidades superiores, inferiores e méveis
blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragao de agua; utilizando eixos
macigos e usinados para rolamentos duplos (Tipo ZZ). SOLDA: Processo MIG.
PINTURA: Submetido a tratamento especial de superficie para o método eletrostatico
epox utilizando misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagao.
COMPONENTES: Polipropileno PARAFUSOS: Ago Zincado. DIMENSOES: Altura:
1077mm / Largura: 1727mm / Profundidade: 522mm / Peso: 47,47kg / Area: 0,901m2.

ESQUI INDIVIDUAL 2018 1,00 3.537,34 | 3.537,34
Aumenta a flexibilidade dos membros inferiores, quadris, membros superiores e
melhora a fungéo cardiorrespiratéria. ESTRUTURA METALICA: O equipamento &
produzido a partir de ago carbono de alta resisténcia, em tubo sob dimensdes de 2
%", 17" e 1 Va"com espessuras minimas de 2,00 mm e chapas sob dimensdes de
3,00 e 1,9; orificios tubulares: extremidades superioras blindadas, tornandoo
insensivel a penetragdo de agua. SOLDA: Processo MIG. PINTURA: Submetido a
tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas
de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagdo. COMPONENTES:
Ponteira de polipropileno, tampa de plastico e rolamentos tipo zz. PARAFUSOS: Ago
Zincado. DIMENSOES: Altura: 1440 mm / Largura: 510 mm / Profundidade: 1070 mm
| Peso: 24,4 kg / Area: 0,54 m2.

REMADA SENTADA TRIPLO 2018 1,00 8.800,13 | 8.800,13
Fortalece a musculatura das costas e ombros. ESTRUTURA METALICA:
Equipamento Remada Sentada produzido a partir de tubos e chapas em ago carbono
de alta resisténcia, sob dimensdes de 2" ¥2,1” /2, 1” V4, 17, 3/4 e 3/16 com espessuras
minimas de 2,00 mm; orificios tubulares: extremidades superiores, inferiores e méveis
blindados em chapa 14, tornando-o insensivel a penetragao de agua; utilizando eixos
macigos e usinados para rolamentos duplos (Tipo ZZ). SOLDA: Processo MIG.
PINTURA: Submetido a tratamento especial de superficie para o método eletrostatico
epox utilizando misturas de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagao.
COMPONENTES: Polipropileno e PVC Flexivel. PARAFUSOS: Ago Zincado.
DIMENSOES: Altura: 946mm / Largura: 3097,80mm / Profundidade: 976,41mm /
Peso: 49,52kg / Area: 3,024m?2.

&,
&

PRESSAO DE PERNAS DUPLO 2018 1,00 | p¢| 3.779,05( 3.779,05
Fortalece a musculatura das coxas, quadris e pernas. ESTRUTURA METALICA:
Equipamento produzido a partir de tubos e chapas em aco carbono de alta
resisténcia, sob dimensées de 2" ', 2”, % e 3/16 com espessuras minimas de 2,00
mm; orificios tubolares: extremidades superiores, inferiores e méveis blindados em
chapa 14, tornando-o insensivel a penetragdo de agua; utilizando eixos macicos e
usinados zincado em preto. SOLDA: Processo MIG. PINTURA: Submetido a
tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas
de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagdo. COMPONENTES:
Polipropileno e PVC Flexivel. PARAFUSOS: Ago Zincado. DIMENSOES: Altura:
1215mm / Largura: 1938mm / Profundidade: 358mm / Peso: 31,48kg / Area: 0,887m?2.
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ADUQAO E ABDUQAO DE PERNAS DUPLO 2018 0301002.0005 | 1,00 | p¢| 4.714,66 | 4.714,66
Aumenta a mobilidade dos membros inferiores, desenvolve coordenagao motora
fortalecendo musculos da coxa e quadril e regido lombar. ESTRUTURA METALICA: O
adugédo e abducgéo de pernas é produzido a partir de ago carbono de alta resisténcia,
em tubo sob dimensdes de 2 %", 2", 1 Y4"com espessuras minimas de 2,00 mm; e
chapas sob dimensdes de 3,00 e 4,75; orificios tubulares; orificios tubulares:
extremidades superioras e inferiores blindadas, tornando-o insensivel a penetragdo de
agua. SOLDA: Processo MIG PINTURA: Submetido a tratamento especial de
superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas de resinas em poliéster
de alta resisténcia a meteorizacdo COMPONENTES: Polipropileno e rolamentos ZZ.
PARAFUSOS: Aco Zincado DIMENSC)ES: Altura: 1115 mm / Largura: 851mm /
Profundidade: 764mm / Peso: 25,4 kg / Area: 0,65 m2.

ESPALDAR 2018 0301001.0102 | 1,00 | p¢c| 3.485,32 | 3.485,32
Permite a pratica de alongamentos diversos e exercicios de flexdes de bragos sob
elevagdo. ESTRUTURA METALICA: Equipamento produzido a partir de tubos e
chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob dimensdes de 2 1/2", 2", 1 1/4e 1"
com espessura minima de 2,00mm; orificios tubulares, extremidades superiores e
inferiores blindados em chapa 14, tornando insensivel a penetragédo de dgua. SOLDA:
Processo MIG PINTURA: Submetido a tratamento especial de superficie para o
método eletrostatico epox utilizando misturas de resinas em poliéster de alta
resisténcia a meteorizaggo COMPONENTES: Polipropileno PARAFUSOS: Ago
Zincado DIMENSOES: Altura: 2225,4 mm / Largura: 901,6 mm / Profundidade: 520
mm / Peso: 29 kg / Area: 0,47 m2,

JOGO DE BARRAS MODULAR 2018 0301004.0020 | 1,00 | p¢| 5.141,80( 5.141,80
Aparelho Espaldar / Barra Alta / Barra Baixa. Equipamento desenvolvido para
trabalhos em ambientes externos. Produto que possibilita uma sensacéo de liberdade
ao usuario com 6tima biomecanica. ESTRUTURA METALICA: Equipamento
produzido a partir de tubos e chapas em ago carbono de alta resisténcia, sob
dimensoes de 3" /2, 1" V2, 17 e 3/16 com espessuras minimas de 2,00 mm; orificios
tubulares: extremidades superiores e inferiores blindadas em chapa 14, tornando-o
insensivel a penetracdo de agua. SOLDA: Processo MIG PINTURA: Submetido a
tratamento especial de superficie para o método eletrostatico epox utilizando misturas
de resinas em poliéster de alta resisténcia a meteorizagdo COMPONENTES:
Polipropileno PARAFUSOS: Ago Zincado DIMENSOES: Altura: 2237 mm / Largura:
89 mm / Profundidade: 255 mm / Peso: 53,76 kg / Area: 0,30 m2

I

Numero de itens: 10
Soma das quantidades: 10,00 Total dos itens | 62.511,30

Outros itens ou servigos

- Garantia de 2 anos sobre os equipamentos com defeito de fabricagéo.
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- Manual e orientagdo técnica para instalagao dos equipamentos.
- Frete incluso.

- Formas de pagamento: Conforme edital.

Total outros itens 0,00
Data Total dos itens Total da proposta
19/01/2022 62.511,30 62.511,30
Condigoes gerais
Prazo de entrega 30 dias
Validade da proposta 30 dias

Observagoes

- MARCA: GINAST

- CERTIFICADOS:

- Ergonomia e Biomecanica

- ABNT NBR 9209 1986 Certificado de preparagéo de superficies para pintura - processo de fosfatizagao.

- ABNT NBR 10443-2008 —Certificado de determinagéo da espessura de peliculas secas de tintas, vernizes e produtos similares.
- ABNT NBR 11003-2009 — Certificado de determinagéo da aderéncia em tintas pelos métodos A e B

- ABNT NBR NM 87- 2000 Ago carbono e ligados para construcao mecéanica - Designacao e composigao quimica
- ABNT NBR 8094:1983 — Certificado de exposigao a névoa salina por 2.000h

- ASTM A370-2012 —Certificado de testes mecanicos (achatamento - tragdo) em materiais metalicos

- ASTM A370-2012 —Certificado de testes mecanicos (dobramento - tragdo) em materiais metalicos

- ASTM E3-2011 —Certificado de determinagao do preparo de analise metalografica

- ASTM E18-2012 —Certificado de determinagdo de dureza Rockwell em materiais metalicos

Atenciosamente,
Departamento de vendas
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